中级车工知识试卷

一、填空题：（每空1分，共35分）    

1、在车床上，用刀具将毛坯按要求加工成零件的工种叫_________。

2、车床是利用_________旋转运动和_________的移动来加工工件的。

3、工作中要变速，必须先_________后变速。

4、车床保养的主要内容_________、_________和_________________。

5、切削液主要作用是______________、______________和_____________。

6、一把45°车刀有      个刀面，      条切削刃，      刀尖。

7、钻孔时，背吃刀量为钻头的_____________。

8、120号的米制圆锥，大径为_________mm，c = 1: _________。

9、用转动小滑板法加工锥角为40°的圆锥，则小滑板相应的转_______度。

10、车削时在工件上形成的三个表面中，将要被切去多余金属的表面叫       表面，刀具切削刃在工件上形成的表面叫        表面，已经车去金属材料形成的新表面叫        表面。

11、切削用量三要素为____________、____________和____________。.其中，对切削热影响最大的是         ，其次         ，最小的是         。

12、测量车刀角度的三个辅助平面为        、          和          。

13、一车床中滑板刻度每转1格为0.02mm，现把一工件从φ30加工至φ22，则应转入_______格。

    14、M24×1.5的螺纹，24表示螺纹的         ，1.5表示螺纹的       。

15、在车削时，形成切削速度的运动叫         运动，使工件材料不断被车去的运动叫         运动，退刀、回程等运动叫         运动。 

二、选择题：（每题2分，共30分）

（     ）1、45°车刀的主偏角和       都等于45°。

A. 副偏角          B. 刀尖角              C. 楔 角

（     ）2、前角增大，能使车刀       。

A. 刃口锋利       B. 排屑不畅         C. 切屑费力

（     ）3、为了确保安全，在车床上锉削工件时应       握锉刀柄。

A. 左 手          B. 右 手           C. 双  手

（     ）4、圆锥面的车削与外圆车削不同的是除了尺寸，形位精度，表面光滑度外，有角度和       。

A. 圆 度          B. 平面度         C. 锥 度

（     ）5、用一夹顶装夹工件时，后顶尖轴线不在车床主轴线上，会产生       。

A. 振 动         B. 锥 度           C. 表面不光滑

（     ）6、车床运转       h后，要进行一级保养。

A. 200            B. 500             C. 800

（     ）7、用转动小滑板车圆锥，小滑板转的角度为       。

A. 圆锥角        B. 两倍圆锥角       C. 圆锥半角

（     ）8、车削圆锥时，要求车刀的移动与工件轴线成       。

A. 平 行         B. 垂 直            C. 一个角度

（     ）9、CJ6140车床最大工件回转直径为       mm。

A. 140           B. 400               C. 200

（     ）10、从外向中心车端面时，切削速度是       。

A. 由高到低     B. 不变              C. 由低到高

（     ）11、梯形螺纹粗、精车刀       不一样大。
A.仅刀尖角 　B.仅纵向前角 　C.刀尖角和纵向前角
（     ）12、标准梯形螺纹的牙形为       。
A.20度　　　 B.30度　　　　 C.60度
（     ）13、从       上可以反映出工件的定位、夹紧及加工表面。
A.工艺过程卡        B.工艺卡        C.工序卡
（     ）14、调质热处理用于各种       碳钢。
A.低　　　      B.中　   　　 C.高
（     ）15、加工直径较小的深孔时，一般采用       。
A.枪孔钻         B.喷吸钻       C.高压内排屑钻
三、判断题：（每题１分，共10分）                          

（     ）１、米制圆锥的锥度固定不变为C=1:16。

（     ）２、对车床来说，第一位数字是6，表示落地及卧式车床组。

（     ）３、标准麻花钻的顶角为140°。 

（     ）４、对工件外圆抛光时，可用手直接捏砂布进行。

（     ）５、刃磨硬质合金车刀时，需加水冷却，而锋钢刀不需要。

（     ）６、车削细长轴时，为了减小刀具对工件的径向作用力，应尽量增大车刀的主偏角。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
（     ）７、开合螺母分开时，溜板箱及刀架都不会运动。　　　　

（     ）８、车床前后顶尖不等高，会使加工的孔呈椭圆状。　　　　

（     ）９、薄壁工件受切削力的作用，容易产生振动和变形，影响工件的加工精度。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

（     ）10、粗车蜗杆时，为了防止三个切削刃同时参加切削而造成"扎刀"现象，一般可采用左右切削法车削。　　　　　　　　　　　　　　　

四、名词解释：（每题４分，共8分）

1、粗基准：

2、欠定位：

五、计算题：（共7分）

已知车床丝杠螺距12mm，车削螺距为3mm的3线螺纹，问是否乱牙？

六、问答题：（每题5分，共10分）

1、车螺纹时产生乱牙是什么原因？常用什么方法防止？

2、退火和正火热处理的目的是什么？应如何安排？

　　　　

